
(上接二七版中缝）

48、王羲之对一种动物

十分偏爱，并从它的体

态姿势上领悟到书法

执笔运笔的道理，这是

什么动物？(B)
A、鹤 B 、鹅 C、鸡 D、

鱼

49、“美”字最初的含义

是：(B)
A、羊大即为美 B、戴着

头饰站立的人

C、土地里生长的花朵

D、远方茂盛的森林

50、孔子为自己的教学

定睛“孔门四教”，具体

指的是：(B)
A、修身、齐家、治国、

平天下 B、文、行、忠、

信

51、以下两位谁曾经中

过状元？(B)
A、范仲淹 B) B、文天

祥

52、俗语说“化干戈为

玉帛”，干戈都是兵器，

其中哪个指的是防御

武器？(A)
A 、干 B、戈
53、《霸王别姬》是京剧

中的名段，“虞姬”这一

角色在京剧中属于：

(B)
A、花旦 B、青衣

54、《尚书》中的“尚”是

什么意思？(A)
A、上古 B、崇尚 C、官

名

55、“勿以恶小而为之，

勿以善小而不为”语出

《三国志》，这是谁说

的？(C)
A、诸葛亮 B、曹操 C、
刘备 D、周瑜

56、如果在华佗去世后

不及，曹操还想寻找一

位名医为自己治病，他

可 以 找 下 列 的 哪 一

位？(D)
A、扁鹊 B、孙思邈 C、
李时珍 D 、张仲景

57、在我国风俗中，常

常避讳73和84这两个

岁数，因为这是两位历

史人物去世的年龄，他

们是：(A)
A、孔子和孟子 B、老子

和庄子

C、汉高祖和汉武帝 D、

周武王和周文王

58、“一问三不知”出自

《左传》，说的是哪“三

不知”？(B)
A、天文、地理、文学

B、事情的开始、经过、

结果

（下转四五版中缝）

11 月 6 日，合成

氨系统停车后，合成

车间循环水岗位的检修就开始

了，检修的主要任务之一就是清

理凉水池内的淤泥，这次任务由

车间自干，清淤的主要力量由本

岗位的女职工组成，为了早日又

快又好的完成车间交给的任务，

岗长王长征，工长康海也亲自上

阵带领大家一起干。

“工欲善其事，必先利其

器”，想把活干好，装备自然是不

能少的了，岗长为大家领来了雨

衣、雨裤，雨鞋和胶皮手套，蔡主

任还细心的为大家买来了厚袜

子，可谓是全副武装，大家穿戴

好装备二话没说就热火朝天的

干了起来，工具是一块铁板，中

间绑上一根木棍，两边各钻一个

眼，然后穿进绳子绑牢，一人掌

舵，两人拉绳，所到之处，淤泥都

被刮得干干净净，从事先割开口

的排污管处倾泻而下，大家戏称

这简直就是清淤神器啊，由于雨

衣雨裤不透气，大家没拉几趟就

汗流浃背，气喘吁吁了，加上淤

泥散发着阵阵恶臭，头顶还下着

小雨，现场的环境十分恶劣，大

家却都纷纷都抢着拉铁板

刮淤泥，到郭景梅拉的时候

她还大喊一声“Let’s go”,逗
得大家哈哈大笑，干劲十

足。淤泥一车车的被清走，

经过大家的共同努力，仅用

时四天就将凉水池清淤的

工作安全顺利的完成。

回首这四天，点点滴滴都

记在心间，清淤的过程中有的

女同事不慎摔了跟头，从淤泥里

爬起来继续干，有的不小心被异

物划破了额头也全然不顾，汗水

湿透了她们的衣衫，污泥弄脏了

她们的脸颊，即便这样也掩饰不

住她们的美，远远的向凉水池望

去她们就宛若一株株清莲在静

静绽放，散发着股股的幽香。

（合成车间 赵淑銮）
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尿素二车间有一名党员，

他一天到晚马不停蹄的干活，

巡视着现场作业的安全，穿梭

于各个岗位，浑身充满着正能

量，用自己的行动展现着自己也

带动着别人，他就是刘现峰，尿

素二车间泵房岗位岗长。

走进泵房岗位，整洁的卫

生，有序的桌椅，规范的记录，一

看就知道这是位谨慎细心的人

管理的岗位，刘师傅一米八的大

个，膀大魁梧，可却是个一丝不

苟的人，面对工作他从来不马

虎，出现问题他喜欢刨根问底。

记得系统热水联动试车期间，面

对新系统第一次引入蒸汽，岗位

人员在操作方面难免有些生疏，

在按计划系统停开车演练过程

中，对讲机突然传来消息，高调

水泵出口超压紧急停泵，高调水

泵是高调水系统的动力支撑，负

责高压洗涤器的降温工作，在系

统中占有非常重要的地位，系统

停车完毕后开始分析问题的原

因，刘师傅首先将泵工艺设备方

面可能出现的问题排查完毕，然

后到总控岗位与操作人员一起

分析，从二楼开始一层一层的对

系统连接的管道和阀门逐个排

查，最后爬到十楼顶部发现恒压

槽与中压汽包连接阀门开度不

够，自己又带头将十层楼上所有

的调节阀、前后截止阀、安全阀、

根部阀的开度排查一遍，保证了

开车的安全顺利。

刘师傅对待工作，对待问题

的认真态度不仅体现在这一件

事上，工作中他时时处处都发挥

了共产党员的模范带头作用，他

是飘扬在尿素二车间一面鲜艳

的党旗，用自己的行动感召我

们，带动我们不断前行。

（尿素二车间 任良金)

他善于思考、服从命令、听

从指挥，是领导的好助手、好参

谋；他宽容大度、为人忠诚、善解

人意，是职工的好兄弟、好朋友；

他风风火火、勤勤恳恳、勇于担

当是压缩机岗位的好当家；他就

是合成一车间醇化压缩机岗位

的岗长，大修中的一员“骁将”共

产党员----杨成璞。

杨岗长是个年轻又实在的

人，干活不会“挑肥拣瘦”。身为

基层管理人员，他认定一个理：

打铁先得自身硬，规章制度他带

头遵守，脏活累活他身先士卒，

总是冲在最前面。时值秋末冬

初，我厂的大修工作如火如荼的

展开了，醇化压缩机岗位于 10
月 22日开始停车卸压置换，为

大修做好了准备。岗位有八台

压缩机，检修项目繁多。一进总

管的清理是项又脏又危险的活，

杨岗长第一个进入到里面清理，

管道里油泥、有毒气体掺杂在一

起，人在里面要弯着腰甚至要跪

在里面才能干活，当他出来的时

候，浑身都是湿的，灰头土脸的

都认不出来了，他笑了笑又接着

钻进了管道内继续清理。冷却

器的安装接口他从东头看到西

头，认真查看每条焊缝、每个接

口，来来回回不知走过了多少里

路，中午是最后一个吃饭，有时

候连饭都忘记吃，他没请过一天

假，总是最早一个到现场，最后

一个离开，陪着施工人员加班加

点，出色完成了安装工作。这些

天他不知道戴坏了多少付手套，

总是一身油一身汗出现在大修

现场，每一根螺栓的紧固他都细

致检查，每一个伐门开关他都认

真查看，每条管线的接口他都观

察入微，凭借熟练的技术，诚恳

的态度，与职工们圆满的完成了

大修工作，为生产赢得了时间。

在企业里，大修就是一声场

攻坚战，在整个“战役中”，杨岗

长不怕苦不喊累，在工艺人员和

施工人员的配合下，完成了各项

检修任务，为顺利开车立下了汗

马功劳！他没有豪言壮语，也没

有惊人创举，平凡的他用不平凡

的事迹谱写了一曲动人的青春

凯歌！

(合成一车间 部敬成 徐宪光)

我 们 的“ 拼 命 三 郎 ”荆 立 峰 师 傅党员风采

深 秋 里 的 奉 献

我身边的榜样

淤 泥 中 的 清 莲

荆立峰正在将填料装袋荆立峰正在将填料装袋

““淤泥中绽放的莲花淤泥中绽放的莲花””

刚从管道出来的扬成璞刚从管道出来的扬成璞

《水浒》一百单八将中有一

位赫赫有名的英雄——石秀，因

为他面对强敌英勇无畏，逢恶战

必当奋勇在前，人送绰号“拼命

三郎”。而今天我讲的这位却是

我 们 造 气 车 间 的“ 拼 命 三

郎”——荆立峰师傅。当你第一

次见到他时，清秀的外表略显单

薄的身材，使你根本就不会把

“拼命三郎”和他联系起来，具体

缘由还是由我向大家细细道来

吧！

第一次接触到荆师傅是在

2008年，恰好是我进厂刚刚一

年，那时公司上下正在进行军事

化训练，每名职工都要参加三大

步伐等的军事训练，自己认为大

学时就参加过军训，此次军训对

于我来说是小菜一碟。真正训

练起来时，才知道自己大错特错

了——为了练好一个动作，教练

的口令下达十几遍，大家的动作

也重复十几遍，直到达到了训练

要求。说到这大家可以猜一下

我们当时的教练是谁？教练正

是我们的荆立峰师傅。有人对

他说：“差不多就行，何必那么认

真！”听到这话荆师傅瞪大了眼

睛说道：“军训就是为了锻炼我

们的意志和统一协作能力，平时

多流汗战时少流血，不认真怎能

行！”积极刻苦的训练得到了丰

厚的回报，最终在明水化肥厂军

事化训练汇报表演中我们造气

车间获得了“优秀连队”的光荣

称号。真没想到荆师傅还真有

两把刷子。

斗 转 星 移 ，自

2014年北四厂搬迁至

今，我转岗至明泉化

肥厂已经一年多的时

间了，也正值明泉化

肥厂大修正在如火如

荼的展开，按照检修

计划我们造气车间的

任务是扒除和填装净化车间 1#
变脱塔、1#脱硫塔的填料环。当

车间领导下达任务时听到的是

荆师傅响亮的回答：“坚决完成

任务！”

国庆节这天，荆师傅拿着一

面鲜艳的红旗站在变脱塔前，突

击队员们不知其所以然，他解释

说：“红旗插在哪里，党员就冲到

哪里，这是咱们造气的传统。况

且这是我们造气车间大修攻坚

第一仗，一定要打一个漂亮的歼

灭战！”话是这样说的，工作也正

是这样做的。在红旗的指引下，

荆师傅与突击队员们奋不顾身

的投入到扒除变脱塔填料环的

工作中，大家锨锄耙篓十八般兵

器，手抓脚蹬七十二番变化，通

通用上，目的只有一个安全顺利

完成任务。不好！填料环划破

了荆师傅的手臂，露出了一道伤

口，丙碳液溅在上面钻心的痛，

他咬咬牙继续坚持，轻伤不下火

线。正是在这种精神感召下突

击队员们没有一个人叫苦叫累，

从艳阳高照一直奋战到夕阳西

下，当填料环扒除完毕，最后一

个身影从塔上下到地面上时，一

样疲惫的身躯，一样满脸的油

污，但脸上却挂着胜利的笑容

“欧了！”直到这时大家才听出来

原来是荆师傅。

胜利之师不打无把握之仗，

面对多年未曾检修的脱硫塔，车

间领导及时召开“诸葛亮会”，分

析判断塔内情况，制定了自上而

下，先易后难的攻坚方案。按照

攻坚方案，荆师傅与突击队员们

在第一天顺利扒除了脱硫塔二

三层填料环后，第二天问题出现

了，最后一层的填料环被硫磺污

泥牢牢包裹在一起，工具根本派

不上用场。好在车间提前准备，

用增压泵将气柜水槽的污水打

到脱硫塔内对填料环进行冲洗，

然后再用工具进行扒除，最终才

使 得 扒 塔 工 作 顺 利 进 行 。

中午时分，地面上的人员

将增压泵关闭后正准备招呼塔

内的突击队员们下来休息一会

吃完饭再干，塔内钻出一个人来

对大家吼道:“谁停的水！把泵

开了！从塔内钻出来的人正是

荆师傅。“吃了饭再干”大家招呼

到。“歇人不歇马，我们轮流下去

吃饭，先把泵开了！”说完一头又

钻进塔内继续去了，直到换休的

队员上来，荆师傅才下塔休息一

会。在他的带领下，在这种顽强

拼搏的精神感召下，大家齐心协

力最终拿下了这块难啃的“硬骨

头”。

当突击队员们从塔上下来

时，脸上身上被脱硫液浸泡的都

发了白，眼睛更是通红，但荆师

傅仍然幽默的说道：“这叫脱胎

换骨，免费美容”。当问道荆师

傅为什么这么拼命工作时，他

说：“吃自己的饭，留自己的汗，

为了工作，努力拼搏那才是好

汉！”这就是我们造气车间的“拼

命三郎”——荆立峰师傅。

简单的事情件件做好就是

最不简单，平凡的事情天天做好

就是最不平凡。正是许许多多

的“拼命三郎”在大修工作中努

力拼搏着，才使得我们的大修工

作顺利进行着，谨此向为大修工

作服务的所有工友们致以最崇

高 的 敬 意 你 们 辛 苦 了 ！

（造气车间 韩翠）
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大修接近尾声，可以说胜利

在望。回顾本次大修工艺处理

方案有许多出彩之处，在执行过

程中也得到了较好的落实。严

格按照处理方案执行，不仅是安

全的保证，还会给企业节约资

金，创造效益。下面就净化车间

举几个例子。

氮气置换保压是化工工艺

处理中常用的置换方法。过去

我厂一般采用氮气瓶充氮法，传

统方法气量小，耗时长，操作繁

琐，效果差。从去年变压吸附停

车采用液氮置换法以来，彻底解

决了上述弊端，同时积累了操作

经验。今年大修净化车间两变

换岗位和脱碳变压吸附岗位全

面引进液氮置换法，为停车检修

工艺处理赢得了时间。

变换硫化升温是本次变换

升级改造的重要环节，硫化效果

直接影响下一步正常生产过程

中催化剂活性和使用寿命，必须

严格按规程操作。以往合成氨

系统低变硫化升温煤气全部放

空，不仅浪费资源还对大气造成

污染。本次大修前，技改部门就

按照醇化系统工艺提前设计了

变换硫化升温煤气回气管线。

硫化升温过程所用的煤气由放

空改为循环使用或补充入生产

系统，按照实际操作时的空速和

升温时间很容易算出产生的效

益。

30万吨单醇变换、变脱系统

检修后的开车置换，创新性的采

用先抽负压再置换的方法。由

于变脱塔体积较大，内径粗，塔

内原有气体很难被置换出来，变

脱塔置换一直是停开车过程惰

性气体置换的难点。整个变换

系统静止设备多，容积大，同样

存在上述问题。采用抽负压法

是将变脱塔排污口和变换煤气

冷却器排污口与移动式空气压

缩机进口相连，开启空气压缩机

后就将整个 30万吨变换、变脱

系统内的空气抽出来了。空压

机经过一段时间运行，系统内平

压为负 130mmHg左右。惰性气

置换开始后，一开阀门惰性气就

迅速充满整个系统内空间，不存

在死角，取样分析第一个数据就

是合格的。这样，大大减少了惰

性气用量，也就节约了煤炭消

耗。

合成氨变换的低变炉降温

过程更是创新性的。使用闪蒸

气降温，变脱塔置换则是利用富

余的二氧化碳气放空气，完全做

到废物利用。以上两项都是充

分利用我们A/B两套生产系统，

可以把其中一套正常生产中产

生的废气变废为宝。当然这需

要方案制定人对全局进行通盘

周密的考虑。

在这两个多月的时间里，全

体干部员工苦干加实干加巧干，

都付出了自己的努力，做出了自

己的贡献。可是，对技术人员和

管理人员而言，不仅要苦干加实

干，学会巧干更重要。大修的首

要目标是安全，而安全的首要前

提就是正确的工艺处理，严谨、

合理的工艺处理是影响停车、检

修、开车三关是否顺利的关键因

素。以上的事例体现了创新的

思路得益于对相关岗位相通之

处的举一反三，也得益于明化50
多年化工生产经验的积累，更得

益于我们有一支学习创新的管

理团队。业务技术是我们的优

势所在，如果我们的业务技术能

够精益求精，那必将会带来更大

的效益，从而才能提高企业竞争

力。我想这就是对孙董事长在

二届三次职代会上提出的“回归

主业，做精主业，做强主业”发展

定位的最好诠释吧！

（净化车间 袁永）

根据明泉厂大修进度安排，

11月 3日至 24日双氧水分厂进

行停车检修，本次停车是双氧水

采用新工艺开车以来第一次停

车检修，面临着停车时间长、气

温低等难题。面对困难，双氧水

分厂多方面征集意见，反复论

证，制定了完善的停开车方案及

检维修方案：

双氧水生产触媒是核心，长

时间停车触媒维护尤其重要。

为保护好触媒，防止因工作液结

晶造成结块，经与触媒厂家沟

通，结合原来触媒再生经验，在

原再生方案基础上对再生时间、

软水加入量等进行调整，对触媒

进行温和处理。

双氧水生产工作液是根本，

新工艺工作液总醌含量高，在低

温下易结晶析出，防止工作液结

晶是低温下停车的难点。

根据工段不同，分别制定措

施。氧化塔、萃取塔进行了排塔

处理，工作液放入事故槽和成品

调配槽进行加热存放。后处理、

过滤器内工作液在设备内存放，

开车时逐步升温并入系统。

运转设备提前进行维护，确

保开车后稳定运行。离心式空

压机运行已三个月，根据油过滤

器等使用状况，借本次停车机会

提前进行更换，为下一步开车后

长周期运行提供保障。屏蔽泵

为介质自冷却设计，为防止工作

液低温结晶，停车时对回流管线

进行清洗，备用泵进行试运转。

利用停车机会进行改造，提

升装置运行水平。后处理工序

增加调节阀，解决位差造成的虹

吸问题，使流量调整更加稳定，

三路后处理流量分配更易于调

整。水环式真空泵进行改造，自

行制作水环槽并加装盘管冷却，

实现了软水循环使用，不再外

排。有效减少了废水量。

随着 24日双氧水装置的顺

利开车，标志着双氧水停车检修

的顺利完成，开车后，系统运行

良好，为下一步稳定运行打下了

坚实的基础。

勤俭节约是中华民族的传

统美德，近几年全国上下勤俭节

约的热潮不断扩大。这种勤俭

节约之风，也吹到了我们 3050
建设现场，在高压机厂房的角角

落落都能找到节约的影子。

记得那是新厂房建成不久

的一天，厂房内突然多了些与平

整的地面，洁白的墙面极不和谐

的物件，那就是从明化厂区拉来

的一些旧橱子、架子等物品。这

些旧物件灰头土脸、锈迹斑斑，

有的橱子门已损坏，有的橱面与

橱体已经开裂，给人一种呲牙咧

嘴的感觉，同事们看后都觉得不

可再用。可是没过多久，岗长找

来修理队，一阵叮叮砰砰，焊花

飞溅，橱面变平整了，橱子门严

丝合缝了，架子也变的牢固了，

再给他们穿上一件新衣服——

刷上好看的油漆。这些旧物立

刻换上新颜，变得有模有样了。

我们操作室内的桌子、椅子

都是从明化厂区搬运来的，取暖

用的各组暖气片也是旧物利用，

就是我们岗位上的一些低压容

器的放空管、排污管也是利用了

符合规格、质量过关的旧管件。

在我们岗位上真是做到了勤俭

节约搞建设。这些旧物件虽然

在外观上较新品逊色了一些，但

是在使用上没有多大差别，给公

司节约不少资金。因此，在今后

的工作中，我们还要继续发扬勤

俭节约的作风。在今后的工作

中只要我们每位员工在勤俭节

约上能多迈出一小步，公司在资

金节约上会前进一大步。

（合成二车间 高丽会）

方案创新赢效益 巧干实干增效率
—— 2014 大 修 工 艺 处 理 纪 实

多措并举圆满完成检修任务

勤俭节约在身边

φ1600粗醇即将“再就业”

按计划 11 月 12 日醇

化系统开车。13日早上，

我走进岗位，发现很多男

同事的脸上都黑黑的一层灰，头

发也没啥型了，一宿的忙碌，使

他们顿时虚长了好几岁。桌上

一杯杯隔夜浓茶已经有了很深

的一圈茶渍印。早上从食堂买

回来的饭还没来得及吃，放在桌

上已经冰凉。看到这些我不禁

动容，昨晚开车的辛苦和不易仿

佛就在眼前。我想用笔记下这

场“战斗”，不为别的，就为了这

群可爱的“战士”。

自11号单醇30万吨变换利

用空压机开始抽负，变压吸附岗

位积极联系制氮车合理调配冲

氮量。 12日中午10万吨变换开

始蒸汽置换。下午 2点置换完

毕后，车间立即组织人员拆卸盲

板，由于盲板拆卸难度大，一直

到晚上八点拆卸工作才全部完

成。晚上 8点，造气制备完惰性

气开始向单醇脱硫系统输送进

行置换。13日零点置换结束。

整个置换过程需要很多人员的

协调与配合，一遍遍的取

样，反复地分析也累坏了

分析室的女职工们。13号
凌晨 2点单醇 10万吨系统的变

压吸附、变换、脱硫的陆续开

车。30万吨变换开始硫化升温。

开车的每一个过程与环节

都需要净化单醇系统的各个岗

位互相配合，通力合作，才能使

开车成功顺利。净化车间的开

车小组团结一心，众志成城，他

们是一支能打善战、训练有素的

队伍。我相信，经历过一次又一

次的考验，经历过一次又一次的

有磨练，我们的凝聚力、向心力

以及专业技能都会有一个更大

幅的提升！

（净化车间 皇月）

醇 化 开 车 纪 实
























2014年 11月 5日，φ1600粗
醇触媒升温还原顺利结束，标志

着φ1600粗醇系统搬迁工作圆

满完成。

根据明泉厂合成氨平衡规

划，为进一步提高甲醇产量和平

衡合成氨能力，公司领导决定将

明化老厂区Φ1600粗醇系统搬

迁至明泉化肥厂后进行项目技

改。今年 3月份，粗醇合成塔卸

触媒工作为整个系统搬迁拉开

了帷幕，虽然整个拆除、安装工

作都是交由外协施工人员完成，

但是全程都有我们的岗位骨干

现场跟踪监护。一方面办理各

种作业票证提供必要的专业知

识支持；另一方面监督施工方保

证设备、管道、阀门“不受伤”。

记得一次回老厂区，那是一个夏

日的午后当时吊车正在从管架

上往下吊一段管道，我们的监护

人员站在马路对面仰着头，用手

遮着当头的太阳，眯着眼睛盯着

管道被拉起又被缓缓的放下，整

个过程监护人员脸上的表情随

着吊装的难易程度不断变化

着。攀谈过程中他们说看着设

备被一点一点的拆走心里感觉

特凄凉，但是想到粗醇的这些设

备是运往新厂区又感觉特别兴

奋，所以不管施工队加班到多晚

他们都会在现场监护到多晚。

一边搞拆除的同时一边忙安装，

每一台设备的运达明泉厂区都

像是孩子又回到了母亲的怀抱，

总能听到负责安装监护的人员

兴高采烈的描述着今天又有什

么设备、什么管道完成了安装，

随着一台台设备、一条条管道检

测完成重装上岗，整个粗醇设备

区也已见雏形。接下来的触媒

装填工作对于有着多年经验的

我们来说可以说是轻车熟路，在

各级领导的指挥下，仅用一天时

间就完成了 28.3吨触媒的装填

工作。

吹除阶段员工们全副武装

——戴着口罩、耳塞、安全带，不

断的穿梭于管道间用木棒或手

锤连续敲打震动，以免留下死

角。进入试压阶段由于本系统

使用的都是原来的旧阀门岗位

人员会密切注意有无漏点，对系

统内每个焊缝、法兰连接口都用

肥皂水进行涂抹试漏。整个系

统试压完毕，意味着粗醇搬迁工

作基本完成。

11月 1日上午，φ1600粗醇

电炉开始烘炉，φ1600粗醇系统

开始进入升温还原阶段。因为

有着前三炉触媒升温还原的经

验，加上我们以往φ1600粗醇触

媒升温还原的经验，经过 90多

个小时的升温还原，达到了预计

的出水量后，各项指标达到规定

要求，现已卸压充氮φ1600粗醇

的“岗前培训”圆满结束，正在静

待开车。

（合成二车间 张瑜）

双氧水分厂副厂长 秦涛




